FABRICANDO SU PROPIA CAPOTA

Usted puede hacer sw propia capola para su proyecls en dos
formas .

Una o dorle Jorma a wna lamina do pléstico  nuwmdticamonts
mmm%@@/@m,wm%ﬂrmmhwpm.
O Moldoor wna lomina do plostico sebro wn molds.

Ambos mitodss tnan vontajas y dwventafas .

EL dof soplads produce wna copsta lbre do defhctes gue camsen
WM%UW%WWMWWW%«

Pos o porfl do lo capeto, w dficil do controlan , tambiin
dmp@&mummﬁammé@,wwwﬁ&p%mm ............
EL mitsdo do moldsar la capota no albna o wpessn do
pm,wwwpm&mmmﬁammo&p@wwm,m
so oo, un gram honme pona caluntan o plaskics.

(Poro cuando  ewsle maoldeando debo temen of plastico lo
@W%,MW@W&@WWWW

Will dlisiy )




FABRICANDO UNA CAPOTA SOPLADA

Lo primene que o mecosite. para, soplan una. capola, o un
horno con o tamads para lo lamina do plastics.
i@m&o&b&@o&@%%ﬁm@%o&#@%m&a@@ﬁ@@f@fu@
do longe(0,37 m2 L 8 m) on wls s puds mangar wna
lamina do plastios do 96em por 243 om .
SKMWMWWD@WWWW,%/@WW
inkerion com malta de fibra de vidnie , mantenida a las
pardes. con. con altmbos tyido. fimo ( Gpo gallinens), parc
awmentarn la aslacion del horne.

Use wn vidnio do ol tompmratuna do wna viga lampara
para hacor una vendama do inspaccisn , lo coloqua o wn
costads , tambisn instale wna lompara duntre , pana ver
todo o procus do soplads.
GWWW&M@WW@E%W,W
cologue wuna lampana de propans do 200 KBITU.




Enta la cologue on o contro Jonds dob howne wa wn
Mﬂﬁa@b%ﬁamﬁmygam@@amw/&m&..

fusts arniba dob plans do o lamina do plistics cologue wn
madidon do tomponatuna .

Para, quo o acnilics sa soplads facilmants s necasita, 163
W&W@(@@m@ﬁ%m‘

Lo lamina do plastics o fiade a wna plancha do tuciada
wnmmm%amwn@@f&md@hmp@é@,mwﬁm
con, torndlos , wn o plancha do abajs , on o contre se fia
m%@ﬁmo&m,/n&md&%%hy‘m@@m
Una vos fija lo plancha do pléstics a lo madma tnciada , o
W&mmmw,@mﬁz@mdﬂm,
Cuande s wle soplands of plastice selo so mecesita, 10 (PSI
come maswime(0,7 Xg. omf), o importants controlan la
prnmﬁ@?{mm%wm%wnmm‘
dntws do ompoan a caluntar of pléstics | prosunics o 1 o 2
PRIl capsta ,pana witar tonen una capota con la tutuna
de la terciada.

EL wposon do lo lamina dobo s 1,5 vecos of osposon final
mm,wgwmmmmpno@m.

Soplando el perfil

Cuards 10 soplo, o ploatics e sigua una forma wfinica , la
cuak purds son muy difirente o U pofil doseads.



WW@WM@ZWW,WM@%W@J@@@%@
lo. capola deseada o igual ol nadie do lo berciada , s wsted,
trata do soplan lo capota do acunds a o lmea o borde do
bos contornos , of plastico s netara grosaments qua wlo

sobra soplads.
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Radius here = desired height curve
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Come s vo on la figuna T, sa marca o radie desade y
mmwmwwhm%awmwwm&dp@am
jatas dobom copian o nadie do lo capeta lo mejen posibly
dobor, aatan muy bin atsandlades con per lo mones wn
tornille cada des pulgadas | @ muy impertants prevenin las
Jugan do aine.
Nota, ,depuss do seplan lo capota , sague los tornilles  tan
wipido coms o plastics 5o ondumce dapende del bps do plastics
, pore nowmabmente wna plamcha do 2,4 m s va a centram

O om s o plastice e lodavia fio con los tornidlos wule se
M@ﬁ%mmm@m{f&ﬁmx}%&



quo lo pants intoma dod melds s fo on o wbwctuna do Lo
Ents molds dobo tonen wna, supsrficin qua pusda, hacn contacts
total con of pliatics .
WWWM%W,WJW&&W%%M@W
%mﬁ@wwﬁm/é@wnw(wo&é@mw
nocomandada,)

bim, wte molde  lo capola no lendrc of disedle  deseads.

EL forwmads o facil s so abisagia o melde on o pante
wpm@m%wé@mwﬁmﬁouw%axwmmw@mf%m
Esto  awitorna ralladunas s o molde e montade sobre of

EL plastico soplads o mas propenss o la relura pon los
lineas do ostis creadas | asi quo me pegus o plastics con
pagamants o bass do seloontss o qua causeniam wbios .
biliconan w stras colas coms Hosp tuabajan bion.

Una, vos quo tine liste loa molds y plantillas , choguen lo
otomquaidod, do o lamina do plastics aplicindsle § (PSS d
M&W,WW@@UM,M%WDW%,
memmm@wwm,mewM%@Wa{m
de  aine
ﬂammmu@@aﬂﬁmad@hwmé@%mmw
abambrs anganchads on lo parts do amiba , cwands la
burbiga, tega of alambre so cinna lo, viluulo do aine y s
abre of horne para emperan a enfrian fla capota.



Use pana empegan una plancha do 6 mim do plastics , s
W@Wawmdﬁm%@mo&mmwm,mwm
do 0,100 do pulgada (2,5 mm) .

bo puede wan plostios con tints do colon pors why s va a

aclarar pen la reduccidn del espessn .

Repasande.:

1) Cabionts o bowno o 168 grades contigrades , u dao of
plantics pon 20 a 80 minutes para quo o plistics logre
b, tomporatuna homogines (20 minutss sficionts  pana
wn plaatico do 6 mm.) 2o lamina do plostics deba tunen
1 (PAS do prwsisn do aine, para depeganls do la tnciada.

2) Apague o howne y dee o pléstics para quo se welaje pon
o de O minulens.

3) Ahsra comionce a ssplan londamonts o plastico hasta la
abtura ducada . Redunca la prosisn dol aine o medida gue
se acercar o ba medida deseada. EC horne va o calenfon of
aire donbre do la copeta ¢ lo va o wpandin cumentands
of process deo seplade.

4) Una ves guo s logo o lo alluna deada , wpoon wn
WO«%%W&M@EMWW@MW@@@
procass da anfhiads.

5) bague la lamina del henne , deslice o molde sobre la
burbgo, pana, danle ol disofie definitive, mantonga lo.
wmm&d@@%m&mw%m,@ﬁmmd@
onfniamionts. wta liste para pasan a demsldan fo copsta
saguo todss los tornilles u sague o plstics dal molda
yam,%ou cuidode  demtre de la caméa, W aire caliente .



MOLDEO DE UNA CAPOTA

mache  (Para neproducin lo. capota.

EL molde dobo son porfects pana witar defsnmacisnes o lo,
capota, fimal | s puede hacor o molde con turciada y vardlas
do madina pana donks fa fsvma o la capota , la tominacién
M@MWWWWW@WWM@WM
WmeOUMWMm&Lwo&L@@mmé@.

bobre esle molde perfoctamente torminads se mecesita wna
suporficie du dosmolds ol comionge ws wna Jlpa, 1y wto dao
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Fara calentar o plastice wse aceite caliente .
Usramde  wuna cocina externa , coliente aceite , 40 lithos do wun
W&MW(W&J@MM@@W%),MW%
Jambisn s mguice do una bandga do 8 pulgadas da
profundidad y bastants mas gramde que la lamina do plastios.
Baspuis do calontar o acits o 195 grades contigradss , s
vucdoa, on o bandga , para prcalintarta , luge s calionta
nuwwamente of acete on la lata , cwande wla nuewamente o
thmth@%ww%mhm
do plistics Lo lamina tonds a flotan s quo s debe ponen
WW&W,M%MW%%MW
MWJWMWWWWW@@M
capota.

Baspusis do & minutos lo lamina wta lsta para meldsan.
WMMM%WWM@WM,WMWW
aceite caliente of melde para  precalentarls



WW%WMWW@%WO@ZMM&

WWWWWM,@W&M&O&gxgw%
éoww@&y@,wnawmxo&d%a?@é@%@wmwa?ﬁmﬁ&
Empuge o plastics sobro o molds , tondrd quo Racon bastanto
W,Wwo&yﬂdwwh&@ﬁmme,mem
WW,%MW@M@W@WWW@Z

WMW&,W@WWWWW@@

ﬂm@aﬂahw@h,@ﬂ@wm,mmwwﬂwﬂ&,
wna  dremell o wun disco de conle .
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